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Assortiment VMQ • 18 dimensions • Étanchéité et maintenance

IDENTIFICATION DU PRODUIT 

Marque : HYDRO PLUS

Matière : silicone VMQ

Couleur : Rouge

Dimensions : 18 tailles fournies 

Quantité totale : 180 unités

Visuel repris à l’identique de votre fiche modèle. Les indications présentes sur l’étiquette illustrée ne constituent pas des performances
validées du kit silicone rouge.

CARACTÉRISTIQUES PHYSICOCHIMIQUES

Paramètre Description / statut

Température Plage du composé fourni : à confirmer auprès du fournisseur. La mention -60 °C à +230 °C
du visuel modèle n’est pas retenue comme spécification de ce kit.

Souplesse et vieillissement Le silicone VMQ présente une bonne flexibilité à basse température ainsi qu’une bonne
résistance à l’ozone et aux intempéries, selon le composé.

Comportement mécanique Résistance à l’usure et au déchirement généralement limitée : privilégier les étanchéités
statiques.

Compatibilité chimique À vérifier pour le fluide exact, sa concentration, la température et la durée d’exposition.
Aucune compatibilité universelle avec les huiles, carburants ou solvants n’est déclarée.

Données du composé Dureté Shore A, densité, traction, allongement, compression rémanente et procédé de
réticulation : non documentés.

APPLICATIONS

Étanchéité statique de bouchons, couvercles, raccords et petits équipements de maintenance, sous réserve de 
compatibilité du fluide, du montage et des conditions de service.

Agroalimentaire, pharmaceutique et médical : toute utilisation en contact produit nécessite les justificatifs de 
conformité du composé effectivement livré. 
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Dimensions reprises de votre tableau [1]. Lecture retenue, comme dans la fiche modèle : section d2 × diamètre
intérieur d1 (mm), à confirmer par mesure. Ø extérieur calculé = d1 + 2 × d2.

N° d1 intérieur (mm) d2 section (mm) Ø extérieur calculé (mm) Qté

1 6 1,5 9 10

2 8 1,5 11 10

3 10 1,5 13 10

4 12 1,5 15 10

5 14 1,5 17 10

6 16 1,5 19 10

7 11 2 15 10

8 12 2 16 10

9 13 2 17 10

10 14 2 18 10

11 8 2,4 12,8 10

12 9 2,4 13,8 10

13 10 2,4 14,8 10

14 11 2,4 15,8 10

15 12 2,4 16,8 10

16 13 2,4 17,8 10

17 14 2,4 18,8 10

18 15 2,4 19,8 10

TOTAL : 18 dimensions 180

Composition confirmée par le client : 10 joints par dimension, soit 18 × 10 = 180 unités.

CONDITIONS D’UTILISATION

Vérifier la gorge, la compression, la pression, le jeu d’extrusion et l’état des surfaces. Éviter le pincement, la torsion et les 
arêtes vives au montage. Pour nettoyage en place, vapeur ou stérilisation, faire confirmer la compatibilité du composé avec 
chaque agent et chaque cycle.





