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FEUILLE JOINT FIBRE SANS AMIANTE

PROPRIÉTÉS 

Excellente résistance à la température

Bonne résistance aux produits chimiques

Excellente résistance à la compression

Bonne flexibilité à basse température

application 

Eau – Huile – Carburant –Vapeur –Gaz Inertes 

Avantages 

Haute résistance thermique 

Flexibilité élevée  

Compatible normes très exigeants

 Fibres organiques

 Fibres minérales

 Fibres de cellulose

 Liant : NBR (caoutchouc nitrile)

composition 

Paramètres Valeur

Produit AF-GEN vert

Dimensions 1500 x 1500 mm

Epaisseur 1,5 – 2 - 3 mm

Température max (pic) 275°c

Température max en 
continu

200°C

Température max vapeur 
continue

120°C
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FEUILLE JOINT GRAPHITE SANS AMIANTE

Propriété Méthode de 
test

Valeur 
typique

Unité

Densité ASTM F1315 1.60 – 1.90 g/cm³

Résistance à la traction ASTM F152 ≥ 7.0 N/mm²

Compressibilité ASTM F36J 7 – 17 %

Reprise élastique
ASTM F36J

≥ 40 %

Perméabilité aux gaz BS 7531 ≤ 1.0 ml/min

Perte à l’ignition ASTM F495 ≤ 40.0 %

 Zone A : utilisation générale

 Zone B : utilisation conditionnelle (consultation recommandée)

 Zone C  : utilisation limitée (consultation obligatoire)

Guide d’application

Résistance au fluides

Huile ASTM No.3 / IRM 903 (5h à 150°C)

 Augmentation épaisseur ≤ 10 %

 Augmentation poids ≤ 15 %

Carburant ASTM Fuel B (5h à 23°C)

 Augmentation épaisseur ≤ 10 %

 Augmentation poids ≤ 15 %

Eau (5h à 100°C)

 Augmentation épaisseur ≤ 10 %

 Augmentation poids ≤ 15 %


